Przetarg nieograniczony — znak sprawy: STM-ZP.271.3.2021

ZAtACZNIK NR 1 DO SWzZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego na ustuge polegajgca na zabezpieczeniu zabytkowego taboru Stacji Muzeum

w Warszawie.

Ogodlne zasady przeprowadzenia prac zabezpieczajacych tabor znajdujacy sie na ekspozycji
Stacji Muzeum w Warszawie

Tabor znajduje sie na skansenie Stacji Muzeum w Warszawie, przy ul. Towarowej 3. Prace
zabezpieczajgce nalezy wykona¢ na miejscu, bez koniecznosci wystawiania lub przestawiania
taboru. Z tego powodu Wykonawca zobowigzany jest przede wszystkim:

1.

aks

10.

11.

12.

13.

14.

Zabezpieczy¢ miejsce wykonywania prac w taki sposdb, aby zanieczyszczenia, pyty
i zabrudzenia — wytwarzane w czasie prowadzenia robot — nie przedostawaty sie na teren
przyleglty do miejsca prowadzenia prac. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i
utrzymania bezpieczenstwa obszaru w okresie trwania realizacji zadania, az do zakonczenia
prac.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia zadaszenia tymczasowego obiektu lub jego

czesci na czas wykonywania prac.

Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy dorazny dostep do instalacji elektrycznej o napieciu 230V

do zasilenia typowych narzedzi warsztatowych. Do zasilania urzagdzen 380V i poborze duzej

mocy Wykonawca musi zaopatrzy¢ sie w agregat pragdotwérczy.

W celu realizacji zaméwienia Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy dostep do wody.

Zamawiajgcy zapewni Wykonawcom dostep do zewnetrznej toalety przenosnej. Wszyscy

pracownicy Wykonawcow sg zobowigzani do pozostawiania po sobie czystosci i porzadku

w toalecie.

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ wywoz odpaddéw, zgodnie z ich kategoria.

Zamawiajgcy nie zapewnia kontenerdw ani miejsca na gromadzenie odpaddéw. Jednoczesnie,

odpady powinny by¢ usuwane z terenu muzeum sukcesywnie, w miare ich gromadzenia.

Zamawiajgcy nie dysponuje pomieszczeniami magazynowymi, tym samym nie udostepni

Wykonawcy przestrzeni do przechowywania materiatéw i narzedzi podczas realizowanych prac

zabezpieczajacych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone prac, zobowigzany jest chroni¢ przed

uszkodzeniem lub kradziezg, wszelkie materiaty oraz urzgdzenia uzywane do wykonywania

prac od daty rozpoczecia realizacji zaméwienia do daty zakonczenia (za date wykonania

Przedmiotu Umowy, przyjmuje sie date podpisania przez komisje, Protokotu Odbioru).

W przypadku wystgpienia tzw. prac zanikajacych, Wykonawca zobowigzany jest do

poinformowania o tym fakcie wskazanego w umowie przedstawiciela Stacji Muzeum najpézniej

na 3 dni przed planowanym zakorficzeniem etapu robét, ktéry przy odbiorze koncowym nie
bedzie mdégt zostaé nalezycie skontrolowany (np. poprzez zakrycie potozonej warstwy farby
podkfadowej warstwg wierzchnig). Przedstawiciel Stacji Muzeum dokona biezacej kontroli

i zatwierdzenia ww. prac.

Wykonawca zobowigzany jest do kazdorazowego umozliwienia dostepu do taboru, na ktérym

prowadzi prace, w dowolnym momencie wskazanym przez przedstawiciela Stacji Muzeum lub

konserwatora zabytkoéw, w celu wykonania dokumentacji konserwatorskiej, jak rowniez biezgcej
kontroli postepu i jakosci prac.

Wykonawca zobowigzany jest — po zakonczeniu prac, a przed ich odbiorem przez

Zamawiajgcego — doprowadzi¢ otoczenie obiektu, na ktérym prowadzit prace, do stanu

pierwotnego. Obejmuje to w szczegdlnosci takie czynnosci, jak: uprzatniecie wszelkich

odpaddw, usuniecie plam i innych zabrudzen wyniktych z prowadzenia prac, posprzatanie na
terenie prowadzonych prac.

Ustalenie kolejnosci wykonania prac lezy po stronie Wykonawcy. Wykonawca ponosi peing

odpowiedzialno$¢ za ustalenie a nastepnie wykonanie harmonogramu ich wykonania.

Harmonogram prac — przed ich rozpoczeciem — podlega akceptacji Zamawiajgcego.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca zobowigzany jest zglosi¢ Zamawiajgcemu liste

pracownikow, ktérzy bedg podejmowali prace na skansenie Stacji Muzeum.

Ponadto Wykonawca musi zapewnic:

a) wszelkie niezbedne do wykonania przedmiotu zamoéwienia narzedzia, akcesoria (np.
okablowanie, przedituzacze do agregatu) i materialy, a takze rusztowania i Srodki
zabezpieczajgce przed upadkiem z wysokosci,

1/6



b)
c)
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odpowiedni ubiér roboczy z oznakowaniem firmy i wszelkie artykuty BHP,
podreczny sprzet gasniczy dla zabezpieczenia terenu prac i obiektéw, na ktorych
prowadzone bedg prace.

15. Zamawiajgcy zapewnia mozliwo$¢ wykonywania prac w godzinach 7-18, 7 dni w tygodniu.
16. W celu zapoznania sie z warunkami pracy Zamawiajgcy zaleca przeprowadzenie wizji lokalne;j.

CZESC NR 1 - Opis techniczny i zakres prac zabezpieczajacych parowéz normalnotorowy

TKz 211, nrinw. MUZ | 12

1. Dane techniczne

Dane techniczne parowozu TKz 211
Uktad osi 1-5-1/1ET
llo$¢ osi napednych 5
llo$¢ osi toczonych 2
Dtugos¢ 15425 mm
Masa w stanie stuzbowym 135 300 kg
Srednica két napednych 1 300 mm
Srednica két tocznych 850 mm

2. Opis stanu zachowania

Obiekt wymaga przeprowadzenia prac zabezpieczajgcych ze wzgledu na postepujaca
degradacje. Wystepuja ogniska korozji (gtdbwnie powierzchniowej i warstwowej), szczegdlnie
w dolnym pasie budki maszynisty, skrzyn wodnych i skrzyni weglowej, jak rowniez od spodu
kotta. Prowizoryczna naprawa w postaci nalutowywania lub przynitowywania tat z blachy
wptywa obecnie dodatkowo niekorzystnie na powierzchnie parowozu, potegujgc zbieranie sie
wilgoci pod blachg i przyspieszenie procesu korozji. Farba w wielu miejscach jest ztuszczona,
odchodzi od powierzchni — takze wewnatrz budki maszynisty, gdzie wymiany wymagajg
dodatkowo deski podtogowe.

3. Opis zakresu prac zabezpieczajacych

1)

2)

3)

Czyszczenie powierzchni: oczyszczenie powierzchni obiektu (z kurzu, brudu) przy
jednoczesnym demontazu elementow utrudniajgcych ten proces. W pozniejszym etapie
oczyszczenie mechaniczne powierzchni z warstw malarskich i podktadowych, oraz
produktéw korozji. Preferowana metoda do zastosowania to czyszczenie strumieniowo-
Scierne.

Zdemontowane elementy nalezy réwniez oczysci¢ z warstw malarskich i podktadowych
oraz produktdéw korozji. Podczas catego procesu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to,
aby nie uszkodzi¢ delikatnych elementow (np. tabliczek znamionowych, tak aby nie zatrze¢
znajdujgcych sie na nich napiséw).

Obowigzkowo nalezy zdemontowaé Zeliwne tabliczki z numerem i serig parowozu oraz
godiem. Analogicznie do reszty elementéw podlegajg one oczyszczeniu, zabezpieczeniu
i odmalowaniu w kolorystyce wskazanej przez Zamawiajgcego.

Oczyszczenie wnetrza obiektu: Oczyszczenie powierzchni z kurzu, brudu oraz z luznych
warstw malarskich i podktadowych. Podczas catego procesu oczyszczania nalezy
szczegllnie uwazaé, aby nie uszkodzi¢ delikatnych powierzchni i elementéw. Oczyscic
z brudu i kurzu nalezy réwniez wnetrze skrzyni weglowe;j.

Prace spawalniczo-naprawcze poszycia parowozu: wykonanie uzupetnien fragmentéw
uszkodzonych lub zniszczonych, oraz potgczenie z oryginalng powtokg. W przypadku
znacznego zniszczenia elementoéw poszycia (np. w wyniku perforacji) dopuszcza sie
wyciecie skorodowanego fragmentu i zastgpienie go nowym, o mozliwie zblizonych
parametrach. Powyzsze dotyczy réwniez wtérnych nitowanych fat z blachy, ktére nalezy
usungc.

Nalezy zaznaczy¢, ze prace konserwatorskie majg na celu przede wszystkim
zabezpieczenie powierzchni przed dalszg degradacja, dlatego bedg one obejmowaty
jedynie zewnetrzng powtoke parowozu i zabezpieczenie wnetrza budki maszynisty. Dlatego
tez podczas prac spawalniczo-naprawczych nalezy w mozliwie jak najmniejszy sposob
ingerowac¢ w podzespoty i powtoki znajdujgce sie pod spodem (np. osprzet kotta).

Ze wzgledu na znaczne zniszczenie i przekorodowanie otuliny kotta pod spodem parowozu,
blache nalezy w tym miejscu wymienié. Nalezy réwniez wykona¢ otwory pod spodem
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4)

5)

6)
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parowozu (w nowych ptatach blachy) w celu zapewnienia odprowadzenia wody zbierajgce;j
sie i kondensujgcej od wewnetrznej strony otuliny kotta oraz dostajgcej sie do wnetrza
parowozu.
Wszelkie tgczenia blach za pomocg spawéw nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ silikonem
w celu zapobiegniecia wnikaniu wody w szpary. Kazda nowa blacha musi by¢ réwniez
zabezpieczona antykorozyjnie od wewnatrz.
Prace naprawcze wnetrza budki maszynisty: ograniczajg sie one do wymiany desek
podtogowych oraz desek po wewnetrznej stronie dachu na nowe oraz zastgpienia szyb
(wykonanych gtéwnie z tworzywa sztucznego) nowymi — wykonanymi ze szkita
hartowanego. W celu zamontowania nowych szyb nalezy wymieni¢ lub dorobié¢
odpowiednie uszczelki, jak rowniez wykona¢ reparacje ram okiennych. W przypadku
Znacznego zniszczenia ram (od wewnagtrz) dopuszcza sie ich wymiane na nowe. Nalezy
réwniez zregenerowac zawiasy i zamki okien (jesli takowe wystepujg).
Naprawy wymaga zamek drzwi budki maszynisty. Nalezy naprawi¢ zamek klamki drzwi
z prawej strony, jak réwniez uzupetni¢ klamke drzwi z lewej strony. Dodatkowo, wstawienia
z obu stron wymaga zamek na tzw. ,kwadrat” lub klucz tradycyjny.
Montaz zdemontowanych elementéw: Jezeli w toku prac dla lepszego lub fatwiejszego ich
wykonania zdemontowano elementy parowozu, nalezy je ponownie zamontowaé
w odpowiednich miejscach. Nalezy dorobi¢ lub uzupetni¢ przy uzyciu elementéw jak
najbardziej zblizonych do oryginalnych, elementy reflektorow (odbtysniki, zaréwki), oraz
brakujgcy stopien do budki maszynisty z lewej strony parowozu.
Wszelkie zdemontowane i usuniete elementy, ktére nie bedg nadawaty sie do ponownego
uzycia (taty z blach, fragmenty poszycia, elementy wyposazenia uszkodzone i konieczne
do usuniecia itp.) podlegaja kazdorazowo inspekcji przez przedstawiciela Zamawiajgcego
w celu podjecia decyzji co do ich utylizacji lub pozostawienia Zamawiajgcemu.
Zabezpieczenie zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni parowozu: obejmowaé bedzie
nastepujgce czynnosci:
a) potozenie warstwy farby podktadowe;j,
b) natozenie nawierzchniowej warstwy farby wedtug kolorystyki wskazanej przez
Zamawiajgcego,
€) naniesienie oznaczen taborowych w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego.
d) zabezpieczenie powierzchni lakierem bezbarwnym anty graffiti.
Do malowania nalezy uzy¢ odpowiednio dobranych farb, ktadac szczegdlny nacisk na
produkty antykorozyjne i zabezpieczajgce przed czynnikami atmosferycznymi (w tym
takze intensywnym nastonecznieniem, ktére powoduje blakniecie koloru).

Nalezy zaznaczyé, ze zakres przedmiotu zamodwienia nie wyczerpuje listy koniecznych prac.
Mogg one ulec zmianie po dokonaniu rozbiérek i odkryciu niedostepnych elementéw. Zmiany
i zwiekszenia zakresu robot stanowig ryzyko Wykonawcy i nie bedg stanowity podstawy do
Zmiany ustalonego w przetargu wynagrodzenia.

M. CZESC NR 2 - Opis techniczny i zakres prac zabezpieczajacych parow6z normalnotorowy

Tr6-39,

nr inw. MUZ | 49

1. Dane techniczne

Dane techniczne parowozu Tr6

Uktad osi 1-4-0/ 1D

llos¢ osi napednych 4

llo$¢ osi toczonych 1

Dtugos¢ z tendrem 16 975 mm
Wysokosé 4 280 mm

Masa w stanie stuzbowym z tendrem 129 100 kg
Masa w stanie stuzbowym samego parowozu |83 500 kg
Srednica két napednych 1 400 mm
Srednica két tocznych 1 000 mm

2. Opis stanu zachowania

Obiekt wymaga przeprowadzenia prac zabezpieczajgcych ze wzgledu na postepujgcg
degradacje. Wystepuja ogniska korozji (gtdwnie powierzchniowej i warstwowej), szczegolnie
w dolnym pasie budki maszynisty, tendra, jak réwniez od spodu kotta. Prowizoryczna naprawa
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w postaci nalutowywania lub przynitowywania tat z blachy wptywa obecnie dodatkowo
niekorzystnie na powierzchnie parowozu, potegujac zbieranie sie wilgoci pod blachg
i przy$pieszenie procesu korozji. Farba w wielu miejscach jest ztuszczona, odchodzi od
powierzchni — takze wewnatrz budki maszynisty, gdzie wymiany wymagajg dodatkowo deski
podtogowe.

Opis zakresu prac zabezpieczajacych

1)

2)

3)

4)

5)

Czyszczenie powierzchni: oczyszczenie powierzchni obiektu (z kurzu, brudu) przy
jednoczesnym demontazu elementéw utrudniajgcych ten proces. W pdzniejszym etapie
oczyszczenie mechaniczne powierzchni z warstw malarskich i podktadowych, oraz
produktéw korozji. Preferowana metoda do zastosowania to czyszczenie strumieniowo-
scierne.

Zdemontowane elementy nalezy réwniez oczysci¢ z warstw malarskich i podktadowych
oraz produktow korozji. Podczas catego procesu nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na to,
aby nie uszkodzi¢ delikatnych elementéw (np. tabliczek znamionowych, tak aby nie zatrze¢
znajdujgcych sie na nich napisow).

Obowigzkowo nalezy zdemontowaé zeliwne tabliczki z numerem i serig parowozu oraz
godtem. Analogicznie do reszty elementow podlegajg one oczyszczeniu, zabezpieczeniu
i odmalowaniu w kolorystyce wskazanej przez Zamawiajgcego.

Oczyszczenie wnetrza obiektu: Oczyszczenie powierzchni z kurzu, brudu oraz z luznych
warstw malarskich i podktadowych. Podczas catego procesu oczyszczania nalezy
szczegllnie uwazaé, aby nie uszkodzi¢ delikatnych powierzchni i elementéw. Oczyscic
Z brudu i kurzu nalezy réwniez wnetrze skrzyni weglowe;j.

Prace spawalniczo-naprawcze poszycia parowozu: wykonanie uzupeinien fragmentéw
uszkodzonych lub zniszczonych, oraz potgczenie z oryginalng powtokg. W przypadku
znacznego zniszczenia elementow poszycia (np. w wyniku perforacji) dopuszcza sie
wyciecie skorodowanego fragmentu i zastgpienie go nowym, o mozliwie zblizonych
parametrach. Powyzsze dotyczy rowniez wtérnych nitowanych tat z blachy, ktére nalezy
usungc.

Nalezy zaznaczyé, ze prace konserwatorskie majg na celu przede wszystkim
zabezpieczenie powierzchni przed dalszg degradacjg, dlatego bedg one obejmowaty
jedynie zewnetrzng powtoke parowozu i zabezpieczenie wnetrza budki maszynisty. Dlatego
tez podczas prac spawalniczo-naprawczych nalezy w mozliwie jak najmniejszy sposob
ingerowac w podzespoty i powtoki znajdujgce sie pod spodem (np. osprzet kotta).

Ze wzgledu na znaczne zniszczenie i przekorodowanie otuliny kotta pod spodem parowozu,
blache nalezy w tym miejscu wymieni¢. Nalezy réwniez wykona¢ otwory pod spodem
parowozu (w nowych ptatach blachy) w celu zapewnienia odprowadzenia wody zbierajgce;j
sie i kondensujgcej od wewnetrznej strony otuliny kotta oraz dostajgcej sie do wnetrza
parowozu.

Wszelkie tgczenia blach za pomocg spawéw nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ silikonem
w celu zapobiegniecia wnikaniu wody w szpary. Kazda nowa blacha musi by¢ réwniez
zabezpieczona antykorozyjnie od wewnatrz.

Prace naprawcze wnetrza budki maszynisty: ograniczajg sie one do wymiany desek
podtogowych, desek po wewnetrznej stronie dachu oraz desek tworzgcych drewniang
przegrode (miedzy budkg maszynisty a pomostem miedzy budkg a tendrem) na nowe oraz
zastgpienia szyb (wykonanych gtéwnie z tworzywa sztucznego) nowymi — wykonanymi ze
szkta hartowanego. W celu zamontowania nowych szyb nalezy wymieni¢ lub dorobié¢
odpowiednie uszczelki, jak réwniez wykonaé reparacje ram okiennych. W przypadku
zZnacznego zniszczenia ram (od wewnatrz) dopuszcza sie ich wymiane na nowe. Nalezy
rébwniez zregenerowaé zawiasy izamki okien (jesli takowe wystepujg). Dodatkowo,
wstawienia z obu stron wymaga zamek na tzw. ,kwadrat” lub klucz tradycyjny.

Naprawy wymaga krata metalowa do budki maszynisty.

Montaz zdemontowanych elementéw: Jezeli w toku prac dla lepszego lub tatwiejszego ich
wykonania zdemontowano elementy parowozu, nalezy je ponownie zamontowacé
w odpowiednich miejscach. Nalezy dorobi¢ lub uzupetni¢ przy uzyciu elementéw jak
najbardziej zblizonych do oryginalnych, elementy reflektoréw (odbtysniki, zarowki).
Wszelkie zdemontowane i usuniete elementy, ktére nie bedg nadawaty sie do ponownego
uzycia (taty z blach, fragmenty poszycia, elementy wyposazenia uszkodzone i konieczne
do usuniecia itp.) podlegajg kazdorazowo inspekcji przez przedstawiciela Zamawiajgcego
w celu podjecia decyzji co do ich utylizacji lub pozostawienia Zamawiajgcemu.
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Nalezy réowniez zabezpieczy¢ korbowody znajdujgce sie na pomostach z lewej i prawej
strony (2 szt.) poprzez ich zdjecie na czas przeprowadzenia prac a nastepnie potozenie
z powrotem na odpowiednim miejscu. Korbowody rowniez podlegajg konserwacji
(oczyszczeniu i malowaniu). Korbowod znajdujgcy sie w skrzyni weglowej tendra nalezy
jedynie zabezpieczy¢ na czas prowadzenia konserwacji i pozostawi¢ na miejscu.
6) Zabezpieczenie zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni parowozu: obejmowaé bedzie
nastepujgce czynnosci:
a) potozenie warstwy farby podktadowej,
b) natozenie nawierzchniowej warstwy farby wedtug kolorystyki wskazanej przez
Zamawiajgcego,
C) naniesienie oznaczen taborowych w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego.
d) zabezpieczenie powierzchni lakierem bezbarwnym anty graffiti.
Do malowania nalezy uzy¢ odpowiednio dobranych farb, ktadac szczegdlny nacisk na
produkty antykorozyjne i zabezpieczajgce przed czynnikami atmosferycznymi (w tym
takze intensywnym nastonecznieniem, ktére powoduje blakniecie koloru).
Nalezy zaznaczy¢, ze zakres przedmiotu zamowienia nie wyczerpuje listy koniecznych prac.
Moga one ulec zmianie po dokonaniu rozbidrek i odkryciu niedostepnych elementéw. Zmiany
i zwiekszenia zakresu robét stanowig ryzyko Wykonawcy i nie bedg stanowity podstawy do
zmiany ustalonego w przetargu wynagrodzenia.

\VA CZESC NR 3 - Opis techniczny i zakres prac zabezpieczajacych parowéz normalnotorowy
Tr203-451, nrinw. MUZ 152

1. Dane techniczne
Dane techniczne parowozu Tr203

Uktad osi 1-4-0/ 1D
llos¢ osi wigzanych 4
llos¢ osi toczonych 1
Dtugos¢ z tendrem 18 100 mm
Wysokosé 4215 mm
Masa w stanie stuzbowym 133 600 kg
Masa w stanie préoznym 67 650 kg
Masa w stanie préznym z tendrem 92 550 kg
Srednica két napednych 1 450 mm
Srednica két tocznych 838 mm
Typ tendra 25D201

2. Opis stanu zachowania

Obiekt wymaga przeprowadzenia prac zabezpieczajgcych ze wzgledu na postepujaca
degradacje. Wystepujg ogniska korozji (gtdwnie powierzchniowej i warstwowej), szczegdlnie
w dolnym pasie budki maszynisty, tendra, jak réwniez od spodu kotta. Prowizoryczna naprawa
w postaci nalutowywania lub przynitowywania tat z blachy wptywa obecnie dodatkowo
niekorzystnie na powierzchnie parowozu, potegujgc zbieranie sie wilgoci pod blachg
i przy$pieszenie procesu korozji. Farba w wielu miejscach jest ztuszczona, odchodzi od
powierzchni — takze wewnatrz budki maszynisty, gdzie wymiany wymagajg dodatkowo deski
podtogowe.

Opis zakresu prac zabezpieczajacych

1) Czyszczenie powierzchni: oczyszczenie powierzchni obiektu (z kurzu, brudu) przy
jednoczesnym demontazu elementdéw utrudniajgcych ten proces. W pdzniejszym etapie
oczyszczenie mechaniczne powierzchni z warstw malarskich i podktadowych, oraz
produktéw korozji. Preferowana metoda do zastosowania to czyszczenie strumieniowo-
Scierne.
Zdemontowane elementy nalezy rowniez oczysci¢ z warstw malarskich i podktadowych
oraz produktoéw korozji. Podczas catego procesu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to,
aby nie uszkodzi¢ delikatnych elementéw (np. tabliczek znamionowych, tak aby nie zatrze¢
znajdujgcych sie na nich napiséw).
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2)

3)

4)

5)

6)

Przetarg nieograniczony — znak sprawy: STM-ZP.271.3.2021

Obowigzkowo nalezy zdemontowaé zeliwne tabliczki z numerem i serig parowozu oraz
godtem. Analogicznie do reszty elementéw podlegajg one oczyszczeniu, zabezpieczeniu
i odmalowaniu w kolorystyce wskazanej przez Zamawiajgcego.
Oczyszczenie wnetrza obiektu: Oczyszczenie powierzchni z kurzu, brudu oraz z luznych
warstw malarskich i podktadowych. Podczas catego procesu oczyszczania nalezy
szczegdblnie uwazaé, aby nie uszkodzi¢ delikatnych powierzchni i elementow. Oczysci¢
z brudu i kurzu nalezy réwniez wnetrze skrzyni weglowe;.
Prace spawalniczo-naprawcze poszycia parowozu: wykonanie uzupetnien fragmentow
uszkodzonych lub zniszczonych, oraz potgczenie z oryginalng powtoka. W przypadku
znacznego zniszczenia elementéw poszycia (np. w wyniku perforacji) dopuszcza sie
wyciecie skorodowanego fragmentu i zastgpienie go nowym, o mozliwie zblizonych
parametrach. Powyzsze dotyczy rowniez wtérnych nitowanych tat z blachy, ktére nalezy
usungc.
Nalezy zaznaczy¢, ze prace konserwatorskie majg na celu przede wszystkim
zabezpieczenie powierzchni przed dalszg degradacjg, dlatego bedg one obejmowaty
jedynie zewnetrzng powtoke parowozu i zabezpieczenie wnetrza budki maszynisty. Dlatego
tez podczas prac spawalniczo-naprawczych nalezy w mozliwie jak najmniejszy sposob
ingerowac w podzespoty i powtoki znajdujgce sie pod spodem (np. osprzet kotta).
Ze wzgledu na znaczne zniszczenie i przekorodowanie otuliny kotta pod spodem parowozu,
blache nalezy w tym miejscu wymieni¢. Nalezy réwniez wykona¢ otwory pod spodem
parowozu (w nowych pfatach blachy) w celu zapewnienia odprowadzenia wody zbierajgcej
sie i kondensujgcej od wewnetrznej strony otuliny kotta oraz dostajgcej sie do wnetrza
parowozu.
Wszelkie tgczenia blach za pomocg spawow nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ silikonem w
celu zapobiegniecia wnikaniu wody w szpary. Kazda nowa blacha musi by¢ réwniez
zabezpieczona antykorozyjnie od wewnatrz.
Prace naprawcze wnetrza budki maszynisty: ograniczajg sie one do wymiany desek
podtogowych, desek po wewnetrznej stronie dachu oraz desek tworzacych drewniang
przegrode (miedzy budkg maszynisty a pomostem miedzy budkg a tendrem) na nowe oraz
zastgpienia szyb (wykonanych gtéwnie z tworzywa sztucznego) nowymi — wykonanymi ze
szkta hartowanego. W celu zamontowania nowych szyb nalezy wymieni¢ lub dorobi¢
odpowiednie uszczelki, jak rowniez wykonaC reparacje ram okiennych. W przypadku
znacznego zniszczenia ram (od wewnatrz) dopuszcza sie ich wymiane na nowe. Nalezy
réwniez zregenerowac¢ zawiasy i zamki okien (jesli takowe wystepuja).
Montaz zdemontowanych elementéw: Jezeli w toku prac dla lepszego lub fatwiejszego ich
wykonania zdemontowano elementy parowozu, nalezy je ponownie zamontowac
w odpowiednich miejscach. Nalezy dorobi¢ lub uzupetnié przy uzyciu elementéw jak
najbardziej zblizonych do oryginalnych, elementy reflektorow (odbtysniki, zaréwki).
Wszelkie zdemontowane i usuniete elementy, ktére nie bedg nadawaty sie do ponownego
uzycia (taty z blach, fragmenty poszycia, elementy wyposazenia uszkodzone i konieczne
do usuniecia itp.) podlegajg kazdorazowo inspekcji przez przedstawiciela Zamawiajgcego
w celu podjecia decyzji co do ich utylizacji lub pozostawienia Zamawiajgcemu.
Na czas prowadzenia prac nalezy réwniez zabezpieczy¢ znajdujacy sie w skrzyni weglowej
tendra element paleniska od parowozu typu OI49. Element ten podczas catego procesu
nalezy pozostawi¢ na miejscu.
Zabezpieczenie zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni parowozu: obejmowac¢ bedzie
nastepujgce czynno$ci:
a) potozenie warstwy farby podktadowej,
b) nalozenie nawierzchniowej warstwy farby wedlug kolorystyki wskazanej przez
Zamawiajgcegdo,
€) naniesienie oznaczeh taborowych w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego,
d) zabezpieczenie powierzchni lakierem bezbarwnym anty graffiti.
Do malowania nalezy uzy¢ odpowiednio dobranych farb, ktadac szczegdlny nacisk na
produkty antykorozyjne i zabezpieczajgce przed czynnikami atmosferycznymi (w tym
takze intensywnym nastonecznieniem, ktére powoduje blaknigcie koloru).

Nalezy zaznaczy¢, ze zakres przedmiotu zamoéwienia nie wyczerpuje listy koniecznych prac.
Moga one ulec zmianie po dokonaniu rozbidrek i odkryciu niedostepnych elementéw. Zmiany
i zwiekszenia zakresu robét stanowig ryzyko Wykonawcy i nie bedg stanowity podstawy do
zmiany ustalonego w przetargu wynagrodzenia.
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